Heat Treatment Systems

Steuerung durch OP 277
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Vollgrafisches
Operator-
Panel

zur Steuerung
von Chargen-
Anlagen




— Einsatzzweck

Zentrales Bedienungselement fir die zweckmassige und Ubersichtliche Bedienung von
Ofenanlagen mit vollgrafischer Oberflache. Durch die Kombination von Standard-
Industriekomponenten, Windows CE Betriebssystem und von Aichelin speziell entwickelter
Software ergibt sich ein System, in dem die Erfahrung von vielen erfolgreich realisierten Anlagen
steckt.

— Beschreibung

Zentrales Bedienungselement des Ofens ist ein vollgrafisches Operator-Panel. Auf diesem
kénnen samtliche Endschalterzustande sowie die Zustande der Schrittketten angezeigt werden.
Auch werden alle Dauerlaufer (Umwalzer, Pumpen, etc.) lber dieses Bediengerat gesteuert.

Am Ubersichtsbild wird der Zustand der Anlage in Form eines animierten Bildes dargestellt. So
ist jederzeit ein kompletter Uberblick liber die Anlage gegeben und eine einfache Bedienung
des Ofens sichergestellt.

Auf den angezeigten Bildern kann man die Position der Charge und séamtliche Istzustdnde der
Antriebe erkennen, sowie die Ist- und Sollwert-Anzeigen ablesen (Cp und t).

Regelung:

Zur Temperaturregelung des Glihraumes, des Olbades sowie zur C-Pegelregelung wird ein
Kompaktregler eingesetzt. Die Kommunikation mit der speicherprogrammerbaren Steuerung
(SPS) erfolgt mittels Bussystem (Profibus DP). Im Normalbetrieb werden die Sollwerte von der
SPS vorgegeben und die Istwerte an die SPS riickgemeldet. Die Anzeige dieser Werte erfolgt
am Operator Panel.

Die Absicherung gegen eine Uberschreitung der zuldssigen Héchsttemperatur des Ofens
erfolgt mittels eines Ubertemperatur-Signalgerédtes, eine Unterschreitung der
Sicherheitstemperatur bei begastem Ofen wird durch den Einsatz von zwei
Sicherheitstemperatur-Signalgeraten liberwacht.

Die Absicherung gegen eine Uberhitzung des Olbades erfolgt mittels Stabtemperaturregler.
Die C-Pegel-Regelung des Ofens erfolgt durch eine spezielle Software in einem Kompaktregler.
Die Regelung und Ansteuerung der Gaszugabe erfolgt so unabhangig von der
speicherprogrammierbaren Steuerung.

Am Operator Panel werden komplette Warmebehandlungsprogramme menlgefihrt
eingegeben. Nach der Chargierung und dem Start des gewlnschten Warme-
behandlungsprogrammes libernimmt die SPS die Programmgeberfunktion. Es erfolgt die
Sollwertvorgabe an den Temperatur-/C-Pegel-Regler entsprechend der gespeicherten
Programmsollwerte. Ebenso wird von der SPS die Steuerung der Abschreckvorgange (Ol- bzw.
Gasabschreckung) Gbernommen.

Die Aufzeichnung der Temperatur des Gliihraumes, des C-Potentiales und der Temperatur des
Olbades erfolgt mit einem 6-Kanal-Schreiber.
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