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— Technische Daten

Durchsatzleistung: 500 kg/h Stickgewichte: 50 - 5000 g

Taktzeit Schleuse: 40 - 80 sec Begasung: N2/Methanol, ca. 8-10 m3/h
Durchlaufzeit: 200 - 300 min  [Anlagenflache: 20 m x 10 min U-Form
Tmax Hochtemperaturofen |950 °C Gasverbrauch, Ofen: 35 m3/Stunde Erdgas

Tmax Anlassofen 750 °C Stromverbrauch, Ofen + Bader: | 130 kW

— Anlagenbeschreibung

Fir ein neu errichtetes Fertigungswerk fir Warmschmiedeteile in Thiringen lieferte AICHELIN diese Ofenanlage fur das
Vergliten von Teilen fir die Automobilindustrie.

Die Teile werden in ihrem Transportbehilter von einem Hebe-/Kippgerét in einen Vibrationsbunker tberfihrt. Uber eine
Abzugswégung wird der vorgegebene Durchsatz gesteuert. Die Férdercharakteristik des Vibrationsbunkers wird dem
Behandlungsgut fiir die Optimierung des Chargenflusses angepasst. Das Warmebehandlungsgut gelangtin 8 - 10 kg Portionen
taktweise Uber eine Schutzgasschleuse in den Hochtemperaturofen.

Die Ofenanlage wird mit den bewshrten AICHELIN Rekuperatorbrennern NOXMAT® beheizt. Der feuerungs-technische
Wirkungsgrad im Hochtemperaturofen liegt weit tiber 80%. Die Schutzgasversorgung erfolgt mit einem N, / Methanol -
Gemisch. Der Hochtemperaturofen ist durch die Schutzgasschleuse am Einlauf und den Olschleier am Auslauf gasdicht.
Dadurch kann der C-Pegel je nach Bedarf schnell und stabil zwischen 0,2 und 0,95% geregelt werden. Die Aufheizzone ist flr
hohe Erwarmungsgradienten ausgelegt. Hierzu werden SiC Strahlrohre verwendet. Diese zeichnen sich durch héchste
Lebensdauer und geringsten Wartungsaufwand aus.

Nach Abschreckung und Austragung aus dem Olbad gelangt das Gut in die Schneckenwaschmaschine. Das Spiilwasser der
Waschmaschine wird mit den Abgasen der Waschwasserbeheizung rekuperativ erwarmt. Eine Querférderrinne lbergibt das
Warmebehandlungsgut gleichférmig auf das Gussgliederband des Anlassofens.

Die Wartezeit zwischen zwei aufeinanderfolgenden Warmebehandlungsauftrdgen wird durch eine Chargentrenneinrichtung
sowohl im Hochtemperatur- als auch im Anlassofen minimiert. Teilevermischungen sind somit ausgeschlossen. Die
Anlagenverfligbarkeit wird deutlich erhoht und die Behandlungskosten vor allem kleiner Auftrége werden gesenkt.

Der Touch-Panel PC der Mess-, Schalt- und Regelanlage er&ffnet ganz neue Perspektiven beziiglich Anlagenvisualisierung,
Prozessoptimierung und Prozessdokumentation.
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