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Production de I'atmosphere

gazeuse de protection pour le

traitement thermique des mé-

taux: cémentation, carboni-

truration, austénitisation

avant trempe, etc.

- Composition du gaz cons-
tante et dosable

- Débit de gaz réglable (pas de
torchére)

- Fonctionnement fiable,
entretien aisé

- Faible coit d'exploitation

Principe de génération du gaz
endothermique

Un mélange de gaz hydrocarbure et
d'air contrdlés en débit et en propor-
tion est amené en toute sécurité dans
la cornue au contact du catalyseur
porté & env. 900°C. Il se produit alors
une réaction de combustion en
défaut d'air du gaz hydrocarbure
(carburant) par I'oxygéne de |'air
(comburant).

Le défaut d'air provogue la formation
d'un mélange gazeux a forte teneur
en CO eten H,, ces deux gaz s'ajou-
tant a l'azote N, de 'air.

Le rapport R entre les débits d'air et
de gaz hydrocarbure est optimalisé
de fagon a obtenir, sans dép6t de
suie, le maximum de CO et des
teneurs en CO, et H,0 résiduels
menant a un potentiel carbone d'env.
0,6% C aux alentours de 900°C.

S.A. du Four Electrique Delémont
Delémont, Suisse

I

enerateur de gaz
endothermique

Type PROP: a partir du propane ou du
propane/butane
Type NAT: a partir du gaz naturel

Fig. 1 : Générateur type PROP 32




Caractéristiques techniques

TYPE PROP/NAT 17 | PROP/NAT 25| PROP/NAT 32| PROP/NAT 52 PROP/NAT 65
Débit de gaz maximum mh 3 7 20 40 60 7
Pression de sortie mm CE  |300 300 ' 300 300 300
Puissance I 45 10,5 10,5 20 30
| Poids kg 350 700 1200 2000 2700
Encombrement:  largeur mm 1200 1300 1800 1900 2900
hauteur mm 1500 1800 2306 2400 2400
profondeur mm 600 800 900 1100 1200
- a Sous réserve de medifications
Composition type
du gaz endothermique
Type PROP Type PROP Type NAT
(propane} (butane} (gaz naturel)
CcO (%) 23 24 20
H, (%) 31 29 40
N, (%) 46 47 40
R air/gaz typique 75 10 25
Consom. en litres
pour Tm? endoth. 76 59 200

{Les valeurs peuvent varier selon la composition des gaz hydrocarbures)

Potentiel carbone

La modulation fine du rapport R
autour de la valeur moyenne (+5%)
permet de donner au potentiel
carbone toutes les valeurs utilisées
en pratigue pour les traitements
thermiques. La plage disponible
s'étend de 0,2 3 1,0% C pour des
tempeératures de 800 a 930° C.

Le potentiel carbone peut étre
estimé par la mesure de CO, ou du

point de rosée.

Conditionnement du gaz

endothermique
A la sortie de la cornue, le gaz est
refroidi et filtré.

Fig. ..

Générateur type PROP 17

Mise en oeuvre

- Le gaz produit par le générateur est
utilisé tel quel dans le four de
traitement. Au besion, il peut étre
séché ou appauvri en carbone.

- Option séchage: pour le séchage,
on utilisera le dessicateur type DES
a adsorbtion, comprenant deux
tours de déshydratation a régénéra-
tion automatique. (Point de rosée
jusqu'a -35°C).

- Option faible potentiel carbone:
pour des traitements a basse tem-
pérature (<600° C), le potentiel du
gaz doit é&tre abaissé afin d'éviter la
formation de suies. L'appauvrisse-
ment en carbone peut s'effectuer
soit par addition d'eau dans le four,
soit par dilution & |'azote, soit
encare par conversion du gaz. Cette
conversion peut étre réalisée au
movyen du dispositif CONVEX
(technique SAFED); le gaz obtenu
présente la composition suivante:
CO,:~11% CO:~11% H;:~31%
N, ~46%  H,0: ~05%

I

Limitations

Gaz hydrocarbure:

- la présence d'hydrocarbures insatu-
rés (par ex. propyléne) doit étre
évitée, ou pour le moins demeurer
en dessous de 0,5%.

- Pour le soufre, la limite supérieure
se situe a4 25 ppm. Le soufre a le
pouvoir de détruire le catalyseur et
de rendre le générateur ingouver-
nable. Au cas ou il se trouverait en
exces dans le gaz, des tours de
dessoufrage seraient nécessaires.

- La présence d'huile et autres
liguides doit étre évitée.

Air:

- La variation de |I'"humidité de |'air
ambiant fait varier le point de rosée
du gaz endothermique autour de la
valeur de consigne.
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