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FOrderbandofen Baureihe BD

WeichglUhen, Blankglihen, Harten, Hartloten, Sintern
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| Reliability at work |




Anlagentechnik macht’s moglich

Eine ausgereifte Grundkonzeption ist Basis der SAFED
Band-Durchlauféfen der Baureihe Bd. Anspruchsvoller
Anlagenbau gewahrleistet hohe Zuverlassigkeit und
groBe Flexibilitét in der Verfahrenstechnik.

SAFED Band-Durchlauféfen der Baureihe Bd fur die
Warmebehandlung mit und ohne Schutzgas sind
seit Jahrzehnten bewahrt und kontinuierlich weiter-
entwickelt.

Wenn es die ProzessfUhrung erfordert, konnen die
Anlagen mit einer gasdichten Muffel ausgestattet
werden. In unterschiedlichen Temperaturbereichen
stehen Ausfihrungen mit elektrischer oder Gasbe-
heizung zur Verfugung. Auch bei der Wahl der
passenden Begasung und Abschreckung existieren di-
verse Moglichkeiten.

Die Baureihe Bd ist in vier grundsatzlichen Typen
verflgbar.
-Bd:  Anlage mit Muffel und Schutzgas
- BdC: muffellose Anlage mit Schutzgas
- BdL: Anlage ohne Schutzgas
- BdLT: Anlage ohne Schutzgas
mit Fallschacht

Die Beschickung kann in Form von Schuttgut oder
lageorientiert erfolgen.

Jahrzehntelange Erfahrung und ein hoher Qualitats-
standard sind die Basis fur auBerst zuverlassige und
langlebige Anlagen. Die Entwicklung von Verfahrens-
technik und Anlagenbau treiben wir kontinuierlich
weiter voran. Gerade die Technik der Gasabschreckung
ist Gegenstand gezielter Anstrengungen in der werks-
eigenen Versuchsabteilung.




Die SAFED Durchlauféfen mit Férderband Typ Bd decken ein breites
Spektrum industrieller Warmebehandlung ab. Mit jahrzehntelanger Erfahrung
und groBem anwendungstechnischen Know-how erarbeiten wir auch fur Sie
spezifische Losungen.

WAS IMMER SIE BRAUCHEN

Die verfahrenstechnischen Parameter sind bei den Ofen der Baureihe Bd hochprézise steuerbar. So lassen sich die

Anlagen fUr eine Vielzahl von Warmebehandlungsverfahren ausrusten.

° Harten von nichtrostendem Stahl

° Nitrocarburieren mit dem SAFED OXYCAD® Prozess:
Hohe VerschleiBfestigkeit und niedriger Verzug kennzeichnen das durch SAFED
entwickelte Gasnitrocarburieren von Serienteilen im Durchlauf.

° Diverse GlUhverfahren

° Aluminiumléten nach dem CAB Verfahren:
Anwendung eines nichtkorrosiven Flussmittels unter Stickstoff und hochpréazise
Temperaturfhrung des Lotprozesses.

° Lésungsgluhen, Warmauslagern
° L6ten

° Blauen

° Sintern
Beheizungssystem

SAFED Anlagen kdnnen elektrisch oder gasbeheizt
angeboten werden. Bei elektrischer Beheizung sind
Heizelemente auf Keramikrohren im Ofenboden und
im Gewdlbe leicht austauschbar montiert. In mehre-
ren separat geregelten Zonen ermdglichen die Heiz-
elemente eine hohe Temperaturgenauigkeit. In der
Heizkammer gasbeheizter Ofen entsteht durch
mehrere Hochgeschwindigkeitsbrenner eine starke
Umwalzstrébmung.

Wenn es die Prozessfuhrung erfordert, kénnen auch
Brenner mit Strahlrohren eingesetzt werden. Vor-
zugsweise wahlen wir energiesparende NOXMAT®
Rekuperatorbrenner. In allen Fallen garantiert eine
optimale Mess- und Regeltechnik die genaue
Temperaturflhrung entsprechend dem gewdinschten
Temperaturprofil.




SAFED Band-Durchlaufofen Baureihe Bd

Aufgabetisch

Lageorientierte Auflegung
oder Beladung als Schitt-
gut madglich. Vorgelagerte
Schuttgutbunker, Wiege-
einrichtungen und Vibrati-
onsrinnen als Optionen.

Antriebsmechanismus

Die von SAFED ent-
wickelten Antriebssyste-
me erzeugen einen defi-
nierten Bewegungsablauf
des Forderbands. Je nach
Anforderung kommen
verschiedene Konstrukti-
onsvarianten zum Einsatz.
Angetriebene Bandruck-
fGhrungen und automa-
tische Bandzentrierun-
gen sind Beispiele fur
erganzende Funktionen.
So wird der Verschlei3
reduziert und der Teile-
transport ist belastungs-
unabhangig sanft.

ECO Box

Gasdichte Muffel (Typ Bd)

Der Typ Bd besitzt eine gasdichte Muffel fur die geziel-
te Schutzgasbehandlung. Die Muffel aus hochwertigen
hitzebestandigen Materialien ermdoglicht eine schnelle
Stabilisierung der Behandlungsatmosphéare. Ein not-
wendiger Atmospharenwechsel kann minutenschnell
erfolgen. Die Muffel bildet einen hermetisch geschlos-
senen Raum. Das definierte Ofenvolumen begrenzt den
Schutzgasverbrauch.




ECO Box

Prozesssteuerung und Gastechnik

Der Kern moderner Warmebehandlung liegt in Prozess-
steuerung und Gastechnik.

Die Ofen vom Typ Bd und BdC sind fiir unterschiedlichste
Anwendungen unter Schutzgas geeignet. Die Auslegung
erfolgt jeweils behandlungs- und teileabhangig. Ausge-
reifte Mess- und Analysetechnik gewahrleistet dabei eine
reproduzierbare ProzessfUhrung.
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Antrielbsmechanismus

Der Bandantrieb

am Ende der
Forderstrecke wird

bei verschiedenen
Konstruktionsvarianten
durch eine motorische
Ruckfuhrung erganzt.
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Sicherheitstechnik

Die Konstruktion der
Typenreihe Bd entspricht
allen
sicherheistechnischen
EU-Richtlinien und erfullt
alle Kriterien zur Arbeits-
und Umweltsicherheit. Die
Konstruktion wird regel-
maBig an die letzten Er-
kenntnisse und den Stand
der Technik angepasst,
besonders hinsichtlich
einfacher Bedienung und
Wartungfreundlichkeit.




Kuhlstrecke

7

Water-Jacket Schnellabkihlung

Doppelwandiger Kihlkanal mit Wasserumlauf. Die Teile Die Ofen kénnen mit einer Schnellabkiihlung aus-

werden unter Schutzgas abgekuhlt. gerustet werden. Durch die hohe thermische Effizienz
des Aggregats wird die Ofengesamtlange deutlich ver-
kUrzt.
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Gasabschreckung

Konvektive  Teileabschreckung unter  gekUhltem
Schutzgas durch starke Geblase und Warmetauscher.




Optionen je nach Anwendung
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Gasumwalzer

Die Anlage wird mit einem oder mehreren Gasum-
walzern zur optimalen Regelung der einzelnen Be-
handlungszonen ausgertstet. Durch die gezielte Um-
walzung wird eine schnelle Erwarmung, eine gleich-
maBige Temperatur an allen Stellen des Behand-
lungsgutes und eine homogene Gasatmosphare
erzielt. Die Umwaélzer werden als kompakte Einheit
an der Muffel gasdicht angeflanscht. Hier sind auch
Sonden fur die Mess- und Regeleinrichtung und die
Einlasse fur das Zusatzgas vorgesehen.

FOCOS 4.0 - die NEUE Softwarelésung

lhre Vorteile im Uberblick:

Spezielle Muffel

mit unabhangigen Gasfuhrungszonen.

® FEinfachste Auswertungen lhrer Produktion (inkl. ,Offline-Arbeitsplatze®)

® Zuverlassige und falschungssichere Dokumentation

® Perfekte Analysefunktionen — auch fur lhre Instandhaltung

® Anbindungsmaoglichkeiten zur
Datenubernahme und Weitergabe
an lhre bestehenden Produktionsdaten

® An bestehende FOCOS Systeme
koppelbar — wesentliche Erweiterung
der Performance mit geringem Aufwand

® \Vielfaltige Erweiterungsmoglichkeiten
fUr die Anforderungen der Zukunft
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Ein breites Programm

Innerhalb der Baureihe Bd stehen Band-Durchlauféfen in mehr als 20 StandardgroBen zur Verfugung. Die
nutzbare Bandbreite reicht von 80 bis 1400 mm (in Sonderausfuhrung auch bis 2000mm). Abgestuft fur alle
gangigen Anwendungen sind verschiedene Heizlangen lieferbar. Die Anlagen der Baureine Bd decken einen
Temperaturbereich von 300 bis 1150°C ab.

In der Baureihe T finden Sie Band-Durchlauféfen mit (T) und ohne (TC) gasdichte Muffel und angebaute
Abschreckbehdlter fur Ol, Polymerldsungen oder Salz mit einem Temperaturbereich bis zu 950°C und Band-
Nutzbreiten von 150 bis 1200 mm.

Dartiber hinaus bietet SAFED zahlreiche Sonderkonstruktionen, die auf spezielle Einsatzzwecke individuell
abgestimmt sind.

Innerhalb des AICHELIN Programmes finden Sie unterschiedlichste Anlagen bis zu einer Stundenleistung von 4000 kg.

AICHELIN Ges.m.b.H.

t ein eingetragenes
Warenzeichen der SAFED Suisse SA

SAF_AT_Bd1/DEN 252019

Fabriksgasse 3

A-2340 Médling

Telefon +43 (2236) 236 46 - O . )
marketing@aichelin.com www.aichelin.com

Technische Anderungen vorbehalten




