industrial furnace solutions
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industrial furnace solutions

—_— A

Zwischentire
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Schaltanlage

TECHNISCHE DATEN (AusfUhrungsbeispiel)

Tablettabmessung 880 mm x 280 mm (LxB); 3 Teile/Tablett
Brutto-Aufheizleistung max. 1.250 kg/h
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Musste bisher bei Aufkohlungstiefen tber 0,6 mm z.B. im Kamme- Eﬂ

rofen aufgekohlt und dann anschlieBend im Drehherdofen wieder

erwarmt und unter der Presse abgehartet werden, so konnen in

der neu konzipierten Ringherdofen-Anlage effizient die Verfahrens- é

schritte zusammengefasst werden. |l = g‘i

Die optimale Kombination bewahrter AICHELIN-Ofenbaukonzepte | c 5(; o

aus Drehherdofen- und DurchstoBanlagen ergibt fir den Betreiber —_— Y § z 5‘

einzigartige Vorteile. Die Zonentrennung durch Verwendung von g %Ew

Zwischentlren lasst eine exakte Prozessfihrung zu. Die einfache- g gg

re Antriebstechnik erlaubt den Einsatz von weniger Motoren. Die m § 2 5

Dreistempel-Hértepresse ist vollstandig in das Steuerungskonzept B £33

integriert. Durch neuartige Fertigungskonzepte wird dariiberhinaus % % E

die Montage- und Inbetriebnahmezeit deutlich reduziert. - g % ;‘
I
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